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Zaswiadczenie

Produkt nr

Niniejszym zaswiadczamy, ze waga typu:

KPZ 71-7 i KPZ 71-7E Favorit

Zostata przed wystaniem sprawdzona pod katem konstrukcji
| poprawnosci wazenia i miesci sie w nastepujacych tolerancjach:

Sprawdzenie: Tolerancja w KPZ 71-7
Czutosé 1/2d

Zmiennosc 1d

Btad odsrodkowy przy 100 kg / 1 d*

Btad < 0,1 % wazonego ciezaru *

Klaus-Peter Zander GmbH

* Dane dotycza tylko wag bez legalizacji oraz bez wysokiej rozdzielczosci.
Wagi z legalizacjg mieszcza w tolerancji wedtug DIN EN 45501 ustep 3.5 i sq poswiadczone
swiadectwem zgodnosci.



KLAUS-PETER ZANDER GMBH

Postfach 950265 - 21112 Hamburg / Germany

Kanalstack 9 - 21129 Hamburg / Germany WAAGEN

Tel.: 040 / 74 21 74 - 0 - Fax 040 / 74 21 74 99
eMail:vertriecb@kpzwaagen.de - http://www.kpzwaagen.de

Konformitatserklarung
( € Declaration of confirmity

Déclaration de conformité

Deklaracja zgodnosci

Die nichtselbsttatige Waage

The non-automatic weighing

instrument

L’instrument de pesage a fonctionnement non
automatique

Nieautomatyczne urzadzenie wazace

Hersteller:
Manufacturer: Klaus-Peter Zander GmbH
Fabricant:
Producent

Typ:
Type: KPZ 71-7
Type:
Typ

entspricht den Anforderungen der EG-Richtlinie 2004/108/EC und 2006/95/EC in
der jeweils geltenden Fassung

corresponds to the Council Directive 2004/108/EC und 2006/95/EC as amended
correspond au modéle décrit dans le certificat de la directive 2004/108/EC et
2006/95/EC modifée et aux exigences

jest zgodne z wymogami dyrektywy EG 2004/108/EC oraz 2006/95/EC zgodnie z
obowigzujaca wersjg

Weiterhin wird hiermit erklart, dass das Produkt der Richtlinie 89/392/EC,
geandert durch 91/368/EC entspricht.

Futuremore, we hereby declare that the product corresponds to the Council Directive
89/392/EC revised by 91/368/EC.

De plus, declare que les produits Directive Européenne 89/392/EC revise par le
91/368/EC.

Ponadto, zaswiadcza sie, iz produkt jest zgodny z Dyrektywg Rady 89/392/EC
zmienionej przez 91/368/EC.



1  Zalecenia dotyczace wagi

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Waga na wozku hydraulicznym paletowym KPZ jest przede wszystkim
instrumentem pomiarowym. Stuzy do okreslania wartosci wagowych jako
nieautomatyczne urzadzenie wazace. Wage mozna uzywac wytgcznie
na réwnej i twardej powierzchni. Towar wazony jest na palecie. Srodek
ciezkosci musi by¢ posrodku. Po uzyskaniu stabilnej wartosci wazenia
ciezar moze by¢ odczytany.

1.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Czujniki tensometryczne oraz waga pod wptywem silnych uderzen,
przecigzen lub  zbyt duzych obcigzen punktowych moga zostac
uszkodzone. Nie zaleca sie pozostawiania statych obcigzen na
urzadzeniu. UnikaC¢ transportowania wozka 2z obcigzeniem oraz
stosowania w ekstremalnych warunkach. Przez podanie nosnosci wagi
rozumie sie rownomiernie roztozony ciezar a nie obcigzenie punktowe.
Waga nie moze byC stosowana do dynamicznych wazen.

Nagta zmiana ciezaru przez np. napetnienie lub oprdznienie cieczy z
pojemnika mogg poprzez kompensacje filtra doprowadzi¢ do fatszywego
wyniku wazenia.

Wszelkie zmiany konstrukcyjne (m.in. rozbudowa) we wiasnym zakresie
sg zabronione.

1.3 Gwarancja
Gwarancji nie podlegaja:

— Szkody powstate wskutek nieprzestrzegania instrukcji obstugi i
uzytkowania.

— Szkody powstate wskutek nadmiernego i nieprawidtowego
uzytkowania.

— Szkody powstate wskutek napraw, ingerencji lub zmian
niedokonanych przez firme K-PZ Iub jej pisemnie autoryzowanego
przedstawiciela.

— Zuzycie.

— Uszkodzenia mechaniczne.

— Szkody powstate wskutek oddziatywania wilgoci lub innych
czynnikow.

— Uszkodzenia powstate przez zastosowanie obcego wyposazenia.

Gwarancja obejmuje czesci, ktére podczas normalnej, wtasciwej
eksploatacji i zalecanego przez producenta rocznego przegladu okazg
sie wadliwe pod wzgledem materiatu i obrobki.
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2.1

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi oraz

zalecen producenta
Prosimy Panstwa o zapoznanie sie oraz przestrzeganie wskazowek
instrukcji obstugi i uzytkowania

2.2

Personel

Obstuga i konserwacja wagi nie powinna odbywac sie bez przeszkolenia
I upowaznienia. Waga powinna by¢ obstugiwana przez wyszkolony do
tego personel.

2.3

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy upewniC sie czy eksploatowane urzgdzenie znajduje sie w
odpowiednim stanie technicznym.

Nie uzywac¢ wozka do transportu osob oraz jako hulajnogi.

Unika¢ kontaktu konczyn z niebezpiecznymi czesciami wagi (
tadunek, widty oraz mechanizm podnosnika).

Podczas pracy urzadzenia dzwignia wigczajgca powinna
znajdowac sie w pozycji neutralne;.

Prosze zachowywac wystarczajgco bezpieczny odstep do krawedzi
wzniesien, dotow, ramp zatadunkowych i pomostéw tadunkowych.
ZachowacC srodki ostroznosci podczas jazdy po niestabilnych
rampach zatadunkowych oraz pomostach tadunkowych. Upadek z
rampy zatadunkowej lub pomostu tadunkowego moze doprowadzic
do powaznej kontuzji a nawet smierci!

Transportowane towary powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.
Nigdy nie przekracza¢ nosnosci podanej na tabliczce
Znamionowe;j.

Podjezdzac¢ widtami centralnie pod tadunek.

tadunek nalezy odbiera¢ obydwoma widtami.

UnikaC poruszania sie po wzniesieniach i dotach. Zastosowanie
hamulca bezpieczenstwa jest mozliwe tylko poprzez szybkie
opuszczenie ciezaru

Poruszajgc sie po wzniesieniach i pochyleniach, ciezar kierowac
zawsze ku wzniesieniom. Nie wolno porusza¢ sie na skos lub
zawracac.

Przestrzega¢ nosnosci ramp zatadunkowych i wind.

Podczas dtuzszych tras ciezar nalezy ciggna¢, a nie pchac
(umozliwia to lepsza widocznos¢ i utatwia manewrowanie
wozkiem!)



— Przestrzega¢ wysokosci towaru w odniesieniu do wysokosci
przejsc.

— Wodzek odstawiC na ptaskiej powierzchni z opuszczonymi widtami i
dyszlem w pozycji pionowe,;.

3 Rozpakowanie, transport i przechowywanie

3.1 Kontrola przy odbiorze
W momencie odbioru wagi, prosze sprawdzi¢ opakowanie oraz wage
pod katem ewentualnych zewnetrznych, widocznych uszkodzen. W
przypadku odkrycia uszkodzen prosze natychmiast skontaktowac sie
pisemnie z Panstwa dostawca.

3.2 Rozpakowanie

Waga jest zapakowana i dostarczana na palecie. Zatadunek i roztadunek
urzadzenia z samochodu ciezarowego powinien odbywacC sie przy
pomocy odpowiednich srodkow.

Po roztadunku usungC tasmy zabezpieczajgce, rozpakowacC i zdjac
urzgdzenie z palety. Dostarczona waga jest w petni funkcjonalna i
skalibrowana. Nie wymaga ponownej kalibracji!

Zawartosc¢ przesyiki:

1) Instrukcja obstugi i uzytkowania
2) Waga KPZ 71

3) Ladowarka

3.3 Transport/ Opakowanie

Prosze nie wyrzucaC opakowania i palety, na ktorej dostarczono wage.
W przypadku dalszego transportu prosze zastosowac oryginalne
opakowanie.



4. Miejsce ustawienia i warunki uzytkowania

4.1 Miejsce ustawienia wagi
W celu uzyskania najdokfadniejszych wynikow wazen, wage nalezy
ustawi¢ w miejscach spetniajgcych nastepujgce warunki:

— Podtoze musi rowne i poziome. Pochylenie nie moze by¢ wigksze
niz 2.

— Podloze musi by¢ stabilne i nienarazone na dziatanie wibracji.

— Nie wystawia¢ na dlugotrwate bezposrednie dziatanie sSwiatta
stonecznego.

— Nie stosowac w miejscu, gdzie wystepujg gazy korozyjne

— Srodowisko bezpytowe

— Temperatura otoczenia od -10° C do 40° C.

— Wzgledna wilgotno$¢ powietrza od 40 do 70% (Nie uzywaé w
poblizu nawilzaczy powietrzal).

— Nie stosowa¢ w poblizu innych elektronicznych urzadzen, gdyz
moga wystapi¢ interferencje.

— Nie stosowa¢ w poblizu przyrzadow grzewczych i otworow
wylotowych urzadzen klimatyzacyjnych, aby nie narazi¢ urzadzenia
na duze i nagte wahania temperatur.



5. Uzytkowanie wagi KPZ 71

5.1 Codzienne uruchomienie

Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie znajduje sie w
prawidtowym stanie czystosci, jest gotowe do eksploatacji i wolne od
widocznych uszkodzen, zwtaszcza na kofach sterujgcych i widtach.
Nalezy skontrolowaC¢ poziom natadowania baterii oraz przestrzegac
wskazéwek dot. elektroniki i akumulatora. Obstuga wdzka nie powinna
wymagacé¢ od obstugujgcego duzego wysitku fizycznego. Jezeli pojawig
sie jakiekolwiek watpliwosci, prosze skontaktowac sie z producentem lub
Panstwa dostawca.

5.2 Obstuga wézka
Wagi KPZ wyposazone sg w tatwy mechanizm obstugi dotyczacy
podnoszenia, neutralnosci i opuszczania wozka.

Podnoszenie
Dzwignie wtgczajaca opusci¢ do samego dotu. Dyszlem pompowac
az do momentu uzyskania zgdanej wysokosci.

Neutralnosé
Dzwignie wiaczajgacg podciggng¢ do pozycji srodkowej. W tym
przypadku przepustnica pompy i dyszel sg wytgczone.

Opuszczanie
Dzwignie wtgczajacg podciggnac do gory i przytrzymac.
Widty opuszczg sie.
Pusci¢ dzwignie wiaczajgcg, automatycznie powroci do pozycii
neutralnej.

5.3 Fazarozgrzewania
Zaleca sie rozpoczg¢ wazenie dopiero po 10 minutach od uruchomienia
urzadzenia.

5.4 Samoczynny test wyswietlacza

Po wigczeniu wagi natychmiast rozpoczyna sie samoczynny test
wyswietlacza. Widoczne jest odliczanie od 99999 do 00000. Nalezy
zwroci¢ uwage czy wszystkie znaki i symbole na wyswietlaczu ukazujg
sie w catosci, w celu unikniecia btednego odczytu wyniku pomiaru. Po
wyswietleniu zera waga jest gotowa do uzytku. Jezeli waga nie
wskazywataby ,0” wéwczas nalezy klawiszem —0<« wyzerowac¢ wage.



5.5 Umieszczanie fadunku

Towar powinien zawsze znajdowac sie na palecie, na palecie z siatkg
lub w podobnych pojemnikach w centralnym punkcie widet.

tadunek nie moze wystawaC poza powierzchnie palety. Maksymalna
nosnosc¢ nie moze byc¢ przekroczona.

Nagte, silne uderzenia mogg uszkodzi¢ czujniki tensometryczne wagi.
Unikanie silnych uderzen przedtuza zasadniczo trwatoSC czujnikow
tensometrycznych.

W celu zapewnienia prawidtowych, dtugotrwatych wynikow wazen nie
nalezy pozostawia¢ obcigzenia przez diuzszy czas na widtach (np. przez
noc), poniewaz moze to wpltyngé na dziatanie czujnikow
tensometrycznych.

5.6 Przyczyny ewentualnych blednych pomiarow:

Waga moze wskazywac btedny ciezar, jesli:

- Pod wagg lub pomiedzy widtami znajduje sie jakis przedmiot lub
zanieczyszczenie.

- Po wigczeniu, podczas testu funkcyjnego waga jest/ lub zostanie
obcigzona.

- Wazony towar umieszczony jest przy skrzynce panelu sterujgcego, na
podtodze lub opiera sie o inne przedmioty

- Zasilanie energig jest niewtasciwe

- Przerwane jest potaczenie kablowe pomiedzy panelem sterujgcym a
czujnikami tensometrycznymi

6. Zasilanie

6.1 Zasilanie akumulatorowe

Waga na wozku paletowym niskiego podnoszenia KPZ jest dostarczana
w komplecie z tadowarkg. Dostarczona tadowarka stuzy do zasilania
napieciem wbudowanego akumulatora.

tadowanie: Zabezpieczy¢ wozek przed przemieszczeniem sie. Przy
wytaczonym wyswietlaczu poditaczy¢ tadowarke do miejscowego zrodta
pradu (230 V), a wtyczke tadowarki wiozy¢ do gniazda tadowania z
przodu urzgdzenia.
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W sytuacji, kiedy kabel tadowania zostaje podtaczony, dioda wskazuje
CHARGE.

Zielony = akumulator natadowany w 75%

czerwony = tadowanie jeszcze nie zostato zakonczone

Po zakonczeniu tadowania nastepuje automatyczne przetagczenie na
tadowanie konserwacyjne. Aby uzyskac catkowite natadowanie nalezy
tadowaC akumulator przez 18 godzin. Przed uruchomieniem wozka
nalezy odtgczy¢ tadowarke.

tadowarka:

Do tadowania akumulatorow nalezy uzywac tylko oryginalnej tadowarki
KPZ. Zastosowanie innego urzgadzenia moze spowodowacC powazne
uszkodzenie akumulatora i elektronicznego panelu sterujgcego.

Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ tadowarke, czy nie jest
uszkodzona. Jesli funkcje sg zaktocone, nalezy niezwitocznie zamowic
nowg tadowarke KPZ. Uszkodzona tadowarka moze zmniejszy¢ moc
tadowania lub catkowicie jg uniemozliwi€¢, co oznacza, ze w Kkrotkim
czasie nastgpi gtebokie roztadowanie akumulatora, ktére prowadzi do
jego uszkodzenia.

Akumulator:

Zaleca sie tadowacC akumulator codziennie przez noc. W ten sposob
bedzie zagwarantowany odpowiedni poziom natadowania akumulatora
przez caty dzien. Uktad tadowania z ograniczeniem napiecia zapobiega
nadmiernemu natadowaniu akumulatora.

Przy niskim napieciu akumulatora ukazuje sie informacja na
wyswietlaczu. Akumulator musi byC niezwiocznie natadowany. Jesli
poziom natadowania akumulatora jest za niski waga automatycznie
wytacza sie lub nie mozna jej wigczyc.

Gniazdo tadowania (Lb) znajduje sie z przodu, z prawej strony pod
wyswietlaczem. Z lewej strony znajduje sie bezpiecznik 1A (Si).
Bezpiecznik chroni elektronike przed pragdem przecigzeniowym. Jezeli
nie mozna witgczy¢ wysSwietlacza, wowczas nalezy sprawdzi¢
bezpiecznik i ewentualnie wymienic go.

e ° .
\

Z lewej strony obok bezpiecznika znajduje sie
witgcznik  (Sch) do wigczania i wylaczania
wyswietlacza i jednoczesnie drukarki o ile jest
* zainstalowana.
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7 Konserwacija, przechowywanie, utrzymywanie
w nalezytym stanie

7.1 Konserwacja

Do czyszczenia wagi nigdy nie nalezy uzywacC silnych s$rodkow
czyszczacych (rozpuszczalniki itp.).

Wage czysci¢ miekkim i lekko zwilzonym czyScidtem i/lub tagodnym
srodkiem czyszczacym. Do wnetrza wagi nie moze dostaC sie zadna
ciecz.

7.2 Przechowywanie przez dtuzszy okres czasu

Natadowac¢ catkowicie akumulator. Nalezy sprawdzi¢, czy na wadze nie
ma zadnego tadunku. Po zakonczeniu pracy nalezy wyczysci¢ wage i
przechowywaé¢ w suchym, bezpytowym miejscu. Od czasu do czasu
tadowac akumulator, gdyz roztadowuje sie podczas magazynowania.

7.3 Utrzymywanie w nalezytym stanie/ konserwacja
DokonywacC okresowych przegladow wozka pod katem poprawnosci
dziatania i bezpieczenstwa uzytkowania przez wykwalifikowane osoby.

Wymiana czesci moze by¢ dokonana jedynie przez producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela. Nalezy stosowacC tylko oryginalne
czesci zamienne.

7.4 Kontrola doktadnosci

Zaleca sie dokonywanie okresowych przegladéw technicznych stosujac
legalizowane wzorce masy. Zaleca sie ustalenie we wtasnym zakresie
odstepow, jak rowniez rodzaju kontroli. Ze strony producenta, zaleca sie
dokonywanie takiej kontroli przynajmniej raz w roku.

12



Instrukcja obstugi
| uzytkowania

Panel sterujacy KPZ 51(E) — 7



8.1 Wyswietlacz
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8.2 Ekran LCD
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-0« . Waga znajduje sie w potozeniu zerowym

» STABLE : Waga znajduje sie w potozeniu spoczynkowym (bez

zmiany wskazan ciezaru)

Net . Wskazywana jest wartosc ciezaru netto
(tara aktywowana)

» GROSS : Wskazywana jest wartosc ciezaru brutto

» M+ . Tres¢ w pamieci wydruku
:  Napiecie baterii / akumulatora za niskie
kg : Jednostka wagi w kg

Opcja wartos¢ zadana:

HIGH : powyzej wartosci zadanej HIGH ( wartosc¢ 2 )

OK : pomiedzy wartoscig zadang HIGH a LOW ( wartos¢ 2i 1)
LOW : ponizej wartosci zadanej LOW ( wartos¢ 1 )
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8.3 Klawiatura

LI

Klawisz Opis

Wilacznik na przedniej obudowie stalowej. Wiaczenie/ wytgczenie

ON/OFF |urzadzenia

- 0 € | Zerowanie wagi

{—}@ Tarowanie wagi

NET Przetaczanie wagi pomiedzy ciezarem netto a brutto

GROSS

@ Wydruk/ wyprowadzanie danych
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8.4 Obstuga KPZ 51E-7

Ustawianie zera

Jezeli waga bez obcigzenia nie wskazuje 0,0, nalezy nacisng¢ klawisz
-0« Jest to mozliwe do 2% maksymalnej nosnosci.

Tarowanie

Jesli waga ma wskazywac tylko ciezar np. zawartos¢ pojemnika, nalezy
potozyC pusty pojemnik na wage i nacisngC klawisz < . Waga wskazuje
0,0. Na wyswietlaczu pojawia sie symbol NET. Po napetnieniu
wskazywana bedzie tylko zawartos¢ pojemnika.

» Mozliwe jest wielokrotne tarowanie.

» Mozliwy jest czesciowy pobor tary.

Anulowanie tary: usungC caty ciezar z wagi i nacisng¢ klawisz <®. Na
wyswietlaczu ukaze sie symbol ¥ GROSS (brutto).

Przetaczanie brutto/ netto

Aby wskazaC catkowitg wage pojemnika i zawartosci nalezy nacisngc
klawisz ses. Ukaze sie symbol YGROSS (brutto) i wskazany bedzie
catkowity ciezar. Nalezy ponownie nacisng¢ klawisz s, na wyswietlaczu
ukaze sie waga zawartosci i symbol NET (netto).

Wydruk/ wyprowadzanie danych

Przez nacisniecie klawisza bedg przestane dane do interfejsu (opcja) lub
wydrukowane (opcja).

WartosC ciezaru zostaje wprowadzona do pamieci wydruku. Na
wyswietlaczu ukaze sie symbol ¥ M+.

Kompletny wydruk: Waga musi by¢ odcigzona i na wyswietlaczu ukaze
sie symbol = 0«. Nastepnie nalezy w ciggu 1 sekundy dwukrotnie krotko
nacisng¢ przycisk ©.
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Interfejs szeregowy RS 232 (opcja)
Predkosc¢ transmisji 1200, 2400, 4800, 9600

Bity informacyjne 8
Parzystosc none
Bit stopu 1

Kod ASCII

Nastawianie sposobu transmisji

Sposéb postepowania

Wyswietlacz

Wiaczy¢ wage i przytrzymac nacisniety przycisk =20, az 02001
ukaze sie nr wersji 02001, nastepnie zwolni¢ klawisz =0« FO
Dokonac¢ wyboru za pomocg G:_cEJTs_saIbo D F5 F5
Potwierdzi¢ F5 klawiszem © rnPO
NET

Klawiszem éross wybra¢ zadany tryb pracy (np.) (w celu np. mP4
anulowania wyboru nacisngé¢ “v’)
X=0 : brak transmisji danych
X=1 : jednorazowa transmisja danych, gdy wskazania

przy natozonym obcigzeniu sg stabilne w formacie

wiersza
X=2 : ciggta transmisja danych w formacie wiersza
X=3 : transmisja danych zwyktego formatu przez

nacisniecie klawisza ©
X=4 :transmisja danych kompletnego formatu przez

nacisniecie klawisza ©
X=5 : transmisja danych w formacie zwyktym, gdy

wskazania sg stabilne
X=6 : wydruk przez drukarke
X=7 : wydruk przez drukarke
X=8 : transmisja danych w formacie wiersza przez

nacisniecie klawisza ©
Wybor rnPX potW|erdZ|c przez ©. 2400
Klawiszem Gross wybrac zadang predko$¢ transmisji. np. 3600
(w celu anulowania wyboru nacisng¢ i>)
1200, 2400, 4800, 9600
Wybrang predkosc¢ potwierdzi¢ przez © F5

NET

Dokona¢ wyboru F6 klawiszem Gross albo oD F6
F 6 potwierdzi¢ klawiszem ©. 0,0g

Wskazania wagi przechodzg przez cyfry od 9 do 0 i waga
jest wowczas zaprogramowana.
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Przykitad wydruku w formacie wiersza: format1,2i 8

ST,GS [35,0kg
US, GS |76,0 kg
US, GS |150,0 kg
ST,NT 80,0 kg
ST,NT |itd.
112 [3]4 |5 |6 |7 |8 |9 [10[11[12]13]14|15]16 [17 [18]19
Head 1 Head 2 DATA Jednostka |CR | LF
Head 1:  OL = obcigzenie za duze lub za mate
ST = stabilne
US = niestabilne
Head 2: NT = wskazywana jest masa netto

- (Minus)

(znak pusty)

GS = wskazywana jest masa brutto

Znak specjalny bitow informacyjnych  Jednostka
= 2D (hex) kg = 6B, 67 (hex)
= 20 (hex) Ib =6C, 62 (hex)
= 2E (hex)

. (kropka)
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Nacisnaé¢

Przyktad wydruku

klawisz Format zwykty 3
O)
S/N WT/kg
0001 100,0
) 0002 200,0
© 0003 300,0
2x0
0003 600,0
Nacisnaé¢ Przykiad wydruku
klawisz Format kompletny 4
O)
TICKET NO.0001
G 100,0 g
N 00g G = masa brutto
T 100,0 g T = masa tara
® N = masa netto
TICKET NO.0002
G 200,0 g
N 0,0g
T 200,0 g
©
TICKET NO.0003
G 300,0 g
T 0,0g
N 300,09
2x0
TOTAL NUMBER
OF TICKETS 0003
TOTAL
NET 600,0 g
Nacisna¢ klawisz Przykiad wydruku
Format stabilny 5
Przy obcigzeniu stabilnym |S/N WT/kg
0001 100,0
Przy obciazeniu stabilnym |0002 200,0
Przy obcigzeniu stabilnym |0003 300,0
2x0
0003 600,0
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8.5 Ustawienie wartosci zadanych

Wartosci liczbowe ustawia sie w nastepujacy sposob:
s Zwiekszanie liczby

® Przesuwa kursor o jedno miejsce w prawo
& Cofa wskazania na poczatek procesu wprowadzania

Uruchomienie Wskazania
Nacisng¢ i przytrzymac klawisz =»0< przy wigczonej wadze 02001
Zwolni¢ klawisz >0« FO
Nacisngc 4 x klawisz ses F4
Nacisng¢ klawisz © 0----.L
Wprowadzi¢ dolng wartos¢ zadang. (L oznacza low). Cyfra, ktéra ma by¢ 0----L
zmieniona, miga. Prosze zwroci¢ uwage na miejsce dziesietne.
Przyktad: 212,0 kg
Wprowadzi¢ wartosci liczbowe w sposob wyzej opisany 00212.0
Po dokonaniu wprowadzenia nacisng¢ klawisz © 0-----H
Wprowadzi¢ gorng wartos¢ zadang (H oznacza high). Przyktad: 300,0 kg 0----H
Wprowadzi¢ wartosci liczbowe w sposob wyzej opisany 00300.0
Nacisng¢ klawisz © 0-b
Ustawic¢ sygnat alarmu i wskazania wyswietlacza / (opcja: wyjscie
przekaznikowe):
1. cyfra: Ustawianie w zaleznosci od stabilnosci

0: Sygnat alarmu, zgodnie z 2. cyfrg i wskazaniami na

wyswietlaczu / przekaznik, gdy waga jest stabilna.
1: Sygnat alarmu wg 2. cyfry, gdy waga jest stabilna.
Wskazania na wyswietlaczu / przekaznik, niezaleznie od
stabilnosci.
2: Sygnat alarmu wg 2. cyfry i wskazania na wyswietlaczu /
przekaznik niezaleznie od stabilnosci.

2. cyfra: Ustawianie zakresu sygnatu alarmu

0: Bez sygnatu alarmowego

1: Sygnat alarmu, gdy ciezar znajduje sie w prawidtowym zakresie.

2: Sygnat alarmu, gdy ciezar znajduje sie w zakresie Low/ High.
Przyktad: Sygnat alarmu w zakresie ustawionego zakresu, niezaleznie od
tego, czy waga jest stabilna, czy niestabilna. Wartos¢, ktorg nalezy
ustawi¢: 21b
Wprowadzi¢ wartosc¢ liczbowg w sposob wyzej opisany. 21b
Nacisngc klawisz ©. F4
Nacisng€ 2 x klawisz . F6
Nacisng¢ klawisz ©. 0,0

Ustawianie wartosci zadanej jest zakonczone.
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8.6 Podswietlenie tia
Mozna dokona¢ wyboru sposréd 3 wariantow:

bl off: Podswietlenie tta jest wytgczone.

bl auto: Podswietlenie tta zostaje automatycznie wytgczone po uptywie 6 s od
ostatniego pomiaru. Podswietlenie tta bedzie ponownie wigczone, jesli
wcisnie sie jakis klawisz, lub gdy ciezar zmieni sie o wiecej niz 4d

bl on: Podswietlanie tta jest caty czas aktywne.

Uwaga: Wiaczenie podswietlenie tta skraca okres trwatosci baterii.

W celu ustawienia 3 wariantéw lub zmiany nalezy postepowa¢ w nastepujacy

sposoéb:

Sposob postepowania Wskazania na
wyswietlaczu

Waga musi by¢ wtgczona 0.0

Nacisng¢ klawisz >0« Center

Gdy na wyswietlaczu pojawi sie ,Center” nacisng¢ ©, zostanie bl xxx

wybrany i wskazany nastepny wariant.

Po wskazaniu ustawienia, waga powraca do wskazan 0.0. 0.0

Proces nalezy powtarza¢ tak czesto, az zostanie dokonany
prawidtowy wybor.
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8.7 Komunikaty bledoéw KPZ 51E-7:

E1 = Obszar zera jest wyzszy niz 10% maksymalnej nosnosci podczas
wilaczania wagi. (np. Waga jest obcigzona podczas wigczenia, problem z
podtaczeniem, uszkodzony czujnik tensometryczny)

E2 — Obszar zera jest mniejszy niz 10% maksymalnej nosnosci podczas
wiaczania wagi. (np. Waga jest nieprawidtowo ustawiona, czujnik tensometryczny
nie jest obcigzony, problem z podtgczeniem, uszkodzony czujnik tensometryczny)

E4 — obszar zera nie jest stabilny podczas wiaczania wagi. (np. wplyw
czynnikow zewn., problem z podtgczeniem, uszkodzony czujnik tensometryczny)

E6 — Obszar zera jest zbyt wysoki podczas kalibracji wagi. (np. zbyt duze
obcigzenie na wadze, btedne podtaczenie, uszkodzony czujnik tensometryczny)

E7 — Obszar zera jest zbyt niski podczas kalibracji wagi. (np. czujnik
tensometryczny Zle wmontowany, zte podigczenie, problem z podtaczeniem,
uszkodzony czujnik tensometryczny)

E8 = Zbyt wysoka dziatka podczas kalibracji wagi. (np. max nosnosc¢ i dziatka
zostaty Zle wprowadzone )
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Instrukcja obstugi
| uzytkowania

Panel sterujacy
KPZ 56E - 1



9.1 Wyswietlacz

WEIGHT UNIT WEIGHT

QUANTITY Pcs

CHARGING

Weight: 5-miejscowe wskazanie, jesli ciezar jest ujemny, wowczas (Ciezar)
przed ciezarem ukaze sie -

Unit Weight: 5- miejscowe wskazanie ciezaru sztuki. Punkt dziesietny

(Ciezar jest zmienny

jednostkowy)

Quantity: 6- miejscowe wskazanie ilosci sztuk, alternatywnie réwniez (ilos¢)
sumy

Symbole: Symbole wyswietlane sg poprzez strzatke na prawym wyswietlaczu.

>0¢: Brak ciezaru na wyswietlaczu.

Net: Wyswietlany jest ciezar tarowany, wzglednie ciezar netto.

S Za mata ilo$¢ sztuk, nie ma zapewnionej doktadnosci.

T Za maly ciezar sztuki, ciezar sztuki nie moze byc Izejszy niz 1/5

dziatki wyswietlacza. Waga funkcjonuje, ale moze dojs¢ do
btednego odczytu ilosci sztuk

M+: Wyswietlana jest suma ilosci sztuk

~: Obcigzenie jest stabilne.
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9.2 Klawiatura

MC

26

Tymi klawiszami wprowadza sie ciezar sztuki, ilo$¢ sztuk lub ciezar tary.

Tym klawiszem anuluje sie wprowadzone wartosci.

1) Tym klawiszem wskazania sprowadzane sg z powrotem do 0,0.
2) Tym klawiszem wywotywana jest funkcja podswietlenia tta.

Tym klawiszem mozna wytarowacé lezgcy ciezar.
Tym klawiszem zatwierdza sie wprowadzong wartosc¢ jako ilo$¢ sztuk.
Tym klawiszem zatwierdza sie wprowadzong wartosc¢ jako ciezar sztuk.

Tym klawiszem zatwierdza sie wprowadzong warto$¢ jako wartos¢ zadana.
Jesli warto$¢ jest za wysoka, pojawia sie tonowy sygnat ostrzegawczy.

Tym klawiszem zapisuje sie do pamieci rézne ciezary sztuk.

Tym klawiszem wys$wietlana ilos¢ sztuk dodawana jest do pamieci.
Tym klawiszem wy$wietlane dane przekazywane sg do ztgcza (opcja),
wzglednie na drukarke (opcja).

Tym klawiszem nastepuje anulowanie pamieci.
Tym klawiszem suma wyprowadzonych Ilub wydrukowanych danych
przekazywana jest do ztgcza (opcja), wzglednie na drukarke (opcja).



9.3 Obstuga KPZ 56E-1

Wiaczanie

Waga moze by¢ podtgczana lub odtgczana od zasilania pradem za
pomocg wiacznika znajdujgcego sie po prawej stronie na obudowie. Po
witgczeniu waga przeprowadza samoczynny test. Nalezy odczekac, az
na wszystkich wyswietlaczach pokaze sie 0, dopiero wtedy waga jest

gotowa do wazenia.

Ustawianie zera

Jesli waga w stanie nieobcigzonym nie wskazuje 0,0 (maks. 4%
nosnosci wagi), nalezy nacisngC klawisz »0¢. Wyswietlacz odwaznika
jednostkowego wskazuje ,Centr®. Nastepnie waga wskazuje z powrotem

0,0.

Tarowanie

Ciezar pojemnika mozna tarowac¢ na dwa sposoby:

a) odwazanie
b) wprowadzenie numeryczne

a) Odwazanie

Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy
0,0 0 0
PotozyC pusty pojemnik 250,0 0 0
Nacisng¢ klawisz» | ----- tArE| ----
0,0 0 0
b) Numeryczne wprowadzanie
Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy
Zdja¢ wszystko z wagi 0,0 0 0
Nacisnac¢ klawisz - 0,0 PrEtA| ----
Wprowadzi¢ ciezar pojemnika za pomocg 450,0 PrEtA| - - --
klawiatury dziesietnej (np. 450 g). Zwracaé - -
uwage na potozenie istniejgcego punktu
dziesietnego.
Nacisnac¢ klawisz - -450,0 0| ----

b) Aby anulowac¢ wartosc tary, nalezy zdjg¢ wszystko z wagi i ponownie

nacisngc klawisz 9.
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9.4 Zliczanie

Ciezar sztuk mozna wprowadzaé¢ na dwa sposoby:

a) odwazanie
b) wprowadzanie numeryczne

a) Odwazanie

Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy

0,0 0 0
Potozy¢ na wage okreslong ilos¢ (np. 15 127,5 0 0
sztuk)
Wprowadzic¢ ilos¢ potozonych sztuk za 127,5 15 8
pomocg klawiatury dziesietnej (np. 15 sztuk)
Zatwierdzi¢ ilos¢ w ciggu 5 sekund za 127,5 8,5001 15
pomoca klawisza oy
b) Wprowadzanie numeryczne
Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢

jednostkowy

0,0 0 0
Wprowadzi¢ ciezar sztuki za pomocg 0,0 2,687 0
klawiatury dziesietnej (np. 2,687 kg)
Zatwierdzi¢ liczbe klawiszem [ lub 0,0 2,687 0
odczekac 8 sekund. Liczba zostanie
automatycznie wprowadzona do pamieci
jako ciezar sztuki.
Potozy¢ catkowitg ilos¢ (np. 1343,5kg) 1343,5 2,687| 500

c) Optymalizacja

Aby zoptymalizowacC ciezar sztuk, nalezy kfadac nastepne sztuki na
wage nacisng¢ klawisz #. W czasie, gdy waga na nowo przelicza ciezar
sztuk, na wyswietlaczu ciezaru jednostkowego ukaze sie ,SannP*.

d) Anulowanie

Aby anulowac¢ ciezar sztuk, nalezy nacisng¢ klawisz CE.
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9.5 Zapisywanie ciezarow sztuk

Panel sterujacy KPZ 56-1 posiada mozliwos¢ zapisu do pamieci 10
roznych ciezaréw pojedynczych sztuk. Poszczegolne wartosci zapisane

sg pod 10 liczbami (0...9).
Zapisanie ciezarow sztuk

Postepowanie Ciezar Ciezar llosé
jednostkowy
0,0 0 0
Odwazy¢ ciezar sztuki lub wprowadzié¢ (jak 123,0 12,300 10
wyzej opisano) np. 10 sztuk a 12,3g
Nacisng¢ klawisz © PrSEt
Nacisng¢ klawisz © PrSEt SEt
Nacisng¢ zgdang cyfre, pod ktorg wartos¢ ma 123,0 12,300 10
by¢ zapisana do pamieci
Wywotywanie zapisanych ciezaréw sztuk
Postepowanie Ciezar Ciezar llosé
jednostkowy
0,0 0 0
Nacisng¢ klawisz © PrSEt
Nacisng¢ zgdang cyfre, pod ktorg wartosc 0,0 12,300 0
zostata zapisana do pamieci
9.6 Sumowanie
Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy
0,0 0 0
Potozy¢ jakas ilos¢ (np. 500 sztuk) 1343,5 2,687 500
Nacisng¢ klawisz M+, aby dodac¢ilos¢ | ----- Add| -----
(maksymalnie mozna przeprowadzi¢ 99 procesow -
dodawania)
=1= 500
1343,5 2,687 500
Odcigzy¢ wage, w przeciwnym razie nie bedzie 0,0 2,687 0
mozliwe dalsze dodawanie.
Potozy¢ nastepng ilo$¢ do dodania (np. 400 1074,8 2,687 400
sztuk)
Nacisng¢ klawisz M+, aby dodac¢ilos¢. @~ | ----- Add| -----
=2= 900
1047,8 2,687 400
Odcigzy¢ wage, w przeciwnym razie nie bedzie 0,0 2,687 0
mozliwe dalsze dodawanie.
W celu wyswietlenia zawartosci pamieci nalezy =2= 900
nacisng¢ klawisz M+
0,0 2,687 0

29




9.7 Funkcja wartosci zadanej

KPZ 56E-1 wyposazony jest w funkcje wartosci zadanej, tzn. rozlega sie

sygnat akustyczny,

Wartoscig tg moze by¢ wartos¢ ciezaru jak i liczba sztuk.

Wprowadzanie wartosci zadanej

gdy przekroczona zostanie zadana wartosc.

Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy

0,0 0 0
Nacisnagc¢ klawisz @ ---- 0 0
Wprowadzi¢ zgdang wartos¢ (np. 100) ---- 100 0
Jesli wartosc jest wartoscig ciezaru, nalezy
podac¢ miejsce za przecinkiem (np. 100
odpowiada 10,09)
Jako liczbe sztuk zatwierdzi¢ wartos¢ za ---- 100 100
pomocg klawisza
Jako wartosc¢ ciezaru zatwierdzic€ za
pomoca klawisza
Nacisnac¢ klawisz @ 0,0 0 0
Anulowanie wartosci zadanej
Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢

jednostkowy

0,0 0 0
Nacisnac¢ klawisz @ ---- 0| 100
Nacisna¢ klawisz ,0“ ---- 0| 100
Nacisnac¢ klawisz s ---- 0 0
Nacisngc¢ klawisz & 0,0 0 0

Podswietlenie tta

Tryb podswietlenia tta aktywowany jest za pomocg klawisza »0¢. Na

wyswietlaczu ciezaru
wowczas nacisngc¢

jednostkowego ukazuje sie

,centr.

Klawisz 4: podswietlenie tta jest caty czas aktywne.
Klawisz 5: podswietlenie tta jest aktywne, gdy
— Znajdujacy sie tadunek jest wiekszy niz 10
krokow dziafki.
— Nacisnieto jakis klawisz.
Klawisz 6: podswietlenia tta jest wytgczone
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9.8 Wyjscie na zlaczu, wzglednie wydruk na drukarce
(opcja)
Jesli ciezar sztuk jest zapisany wéwczas mogg by¢ przestane dane do ztgcza. Jesli

nie jest konieczne zliczanie sztuk, nalezy wprowadzic¢ fikcyjny ciezar sztuk (np. 1 kg).
Nalezy wykonac¢ w tym celu nastepujgce dziatanie:

Postepowanie Ciezar Ciezar llos¢
jednostkowy

0,0 0 0

Nacisna¢ klawisz ,1° 0,0 1 0

Nacisnagc¢ klawisz 0,0 1 0

W celu wydruku wskazywanych danych nalezy nacisng¢ klawisz M+.
Doktadny sposob postepowania mozna znalez¢ w rozdziale sumowanie
(patrz punkt 9.6).
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Instrukcja obstugi
| uzytkowania

Panel sterujacy KPZ 51(E)-9- 1



10.1 Wyswietlacz




10.2 Ekran LCD

1 HIGH
Hﬁ@g

e (L] 0 PO 7 e O

z
SRvAAVAAVEARVESVEEVIRS ATV

>0¢ : Waga znajduje sie w pozycji zerowej

» STABLE : Waga znajduje sie w potozeniu spoczynkowym
(ciezar sie nie zmienia)

Net : Wskazywana jest wartos¢ wagi netto
(aktywna tara )

» GROSS : Wskazywana jest wartos¢ wagi brutto

3 T . Zbyt niska waga jednostkowa

» &+ ;. Zbyt niska ilos¢ referencyjna
» HOLD : Aktywna funkcja Hold
K . Paski pokazujg stan natadowania akumulatora.

Migajacy symbol baterii wskazuje za niskie napiecie w
akumulatorze. Akumulator musi by¢ dotadowany.

kg : Wskazanie wagi w kilogramach

Opcja wartosci zadanych

HIGH : Ponad warto$cig zadang HIGH ( 2-ga wartos¢ )

OK : Miedzy wartoscig zadang HIGH i LOW ( 2-gai 1-a wartos$¢ )
LOW : Ponizej wartosci zadanej LOW ( 1-a warto$¢ )
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10.3 Klawiatura

Klawisz Opis

Wylgaczenie urzadzenia

OFF

ON Wiaczenie wagi i ustawienie zera

e@ Tarowanie wagi

NET
GROSS Przetgczanie wagi miedzy ciezarem netto i brutto

Przetaczanie miedzy jednostkg miary kg a iloscig sztuk (szt.).

UNITS

10.4 Obstuga KPZ 51E-9-1

Ustawianie zera

Jezeli waga bez obcigzenia nie wskazuje 0,0, nalezy nacisng¢ klawisz
-0« Jest to mozliwe do 2% maksymalnej nosnosci.

Tarowanie

Jesli waga ma wskazywac tylko ciezar np. zawartos¢ pojemnika, nalezy
potozyC pusty pojemnik na wage i nacisngC klawisz < . Waga wskazuje
0,0. Na wyswietlaczu pojawia sie symbol NET. Po napetnieniu
wskazywana bedzie tylko zawartosc¢ pojemnika..

» Mozliwe jest wielokrotne tarowanie.

» Mozliwy jest czesciowy pobor tary.

Anulowanie tary: usungcC caty ciezar z wagi i nacisng¢ klawisz <. Na
wyswietlaczu ukaze sie symbol ¥ GROSS (brutto).
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Przetaczanie brutto/ netto

Aby wskazaC catkowitg wage pojemnika i zawartosci nalezy nacisngc
klawisz ses. Ukaze sie symbol ¥GROSS (brutto) i wskazany bedzie
catkowity ciezar. Nalezy ponownie nacisngC klawisz ses na wyswietlaczu
ukaze sie waga zawartosci i symbol NET (netto).

Zliczanie sztuk
Mozna zastosowac liczbe sztuk odniesienia 10, 20, 50, 100, 200.

Naciska¢ klawisz UNITS tak czesto, az na wyswietlaczu pojawi sie
oznaczenie Pcs (sztuki). Nastepnie za pomoca klawisza aos wybrac
liczbe sztuk odniesienia. Na wyswietlaczu pojawi sie: I_ 11, L ' Li,

1~ Z 1 1~ e I~ i
_ 1i_l _ [ T Y R S N A I

Potozy¢ na wadze liczbe sztuk- ilos¢ odniesienia i nacisng¢ klawisz
UNITS. Na wyswietlaczu pojawi sie — - - = — -~ . Jesli ciezar bedzie
stabilny wskazywana bedzie ilos¢ sztuk i mozna doktadac¢ elementy,
ktére majg byc zliczone.

Aby powrdci¢ do trybu wazenia, naciskac¢ klawisz UNITS tak czesto, az
wskazywana zostanie zgdana jednostka wagi.
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10.5 Ustawienie automatycznego roztaczenia

Postepowanie

Wyswietlacz*

Przy witgczonej wadze nacisngc rownoczesnie klawisze 01 FnC

[INET/B/G] i [ON/ZERO].

Nacisng¢ klawisz [TARE]. FnC 00

Nacisng¢ klawisz [TARE]. FnC 00

Nacisna¢ 2 razy klawisz [ON/ZERO]. FnC 02

Potwierdzi¢ klawiszem [TARE]. A oFF
0

Dokonac¢ wyboru nastepujgacymi klawiszami [ON/ZERO] A oFF

lub [UNITS]: 2

0- wytgczenie automatycznego roztgczenia

1-= po uzyciu: waga wytaczy sie automatycznie po 1 minucie

2-= po uzyciu: waga wytaczy sie automatycznie po 2 minutach

9- po uzyciu: waga wytaczy sie automatycznie po 9 minutach

Wybor potwierdzi¢ klawiszem [TARE]. FnC 00

Wytgczy¢ wage klawiszem [OFF].

*Przypis: podkreslone segmenty w kolumnie- wyswietlacz- mrugajg
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10.6 Ustawienie podswietlenia tta

Postepowanie

Wyswietlacz*

Przy wtgczonej wadze nacisng¢ rownoczesnie klawisze 01 FnC

INET/B/G] i [ON/ZERO].

Nacisng¢ klawisz [TARE]. FnC 00

Nacisng¢ klawisz [TARE]. FnC 00

Nacisng¢ 1 raz klawisz [ON/ZERO]. FnC 01

Potwierdzi¢ klawiszem [TARE]. BL
oFF

Dokona¢ wyboru przyciskami [ON/ZERO] lub [UNITS]: BL on

ON = aktywacja automatycznego podswietlenia tta

(podswietlenia tta jest aktywne jesli na wadze znajduje sie

ciezar wiekszy niz 10d krokow dziatki lub jesli wcisniety jest jakis

przycisk. Jesli warto$¢ ciezaru jest mniejsza niz 10d podswietlenie

tta wytaczy sie po 10 minutach.)

oFF = wytgczenie automatycznego podswietlenia tta

Wybor potwierdzi¢ klawiszem [TARE]. FnC 00

Wage wytgczy¢ klawiszem [OFF].

*Przypis: podkreslone segmenty w kolumnie —wyswietlacz- mrugaja
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Instrukcja obstugi
| uzytkowania

Drukarka termiczna
Typ: FAVORIT PLUS 71



11.1 Wyglad zewnetrzny

Opis:

1- Wyjscie papieru/ krawedz

2- Dioda LED

3- Przycisk otwierania pojemnika z
papierem

4- Przycisk FEED

5- Pokrywa pojemnika na papier

6- Sensor

Funkcije:

Przycisk FEED
powoduje wysuniecie papieru do przodu.

Wyswietlacz:

Zielona dioda LED

Dioda LED wytgczona = Drukarka wytgczona

Dioda LED witaczona = Drukarka wtgczona

krotkie miganie = brak papieru

dtugie miganie = btad (przegrzanie
gtowicy, problem z
napieciem)
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11.2 Wymiana papieru

1.) Nacisng¢ na przycisk aby
otworzy¢ pojemnik na papier

2.) Rozwingg¢ troche rolki papieru i
umiesci¢ we wtasciwej pozyciji
(poczatek rolki do tytu i ku
gorze) jak na rysunku.
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3.) Zamkna¢ pokrywe pojemnika
az zatrzasna sie rogi.

4.) Usung¢ nadmiar wystajgcego
papieru uzywajac ostrej gérnej
krawedzi.

5.) Gdy swieci sie zielona dioda,
drukarka jest gotowa do
uzycia.
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Lista czesci zamiennych KPZ 51E-7

Lp.. |Numer artykutu Nazwa Nazwa angielska
1 150000180100 |Ptyta gtdwna Mainboard
2 | 51E800000063 (Wyswietlacz Display
3 | 51E700000007 |Ptyta czotowa Front plate
4 | 51E700000010 |Szybka czotowa Window
5 | 51E700000005 |Klawiatura Keypad
6 | 51E700000004 |Frontfolie Front foil
7 | 714000010000 |Obudowa Housing
8 | 51E700001000 |Przetgcznik Push switch
9 | 171300003300 [Uchwyt bezpiecznika Fuse holder
10 | 171300001000 |Bezpiecznik Fuse
11 | 171300003300 |Naktadka bezpiecznika Fuse cap
12 | 171100000450 |Gniazdo tadowania Charger jack
13 - Przewdd czujnika wazenia|Load cell connection cable
14 | 51E700003000 |Przewdd zasilajgcy Power cord
15 | 171300005000 |Bateria Rechargeable battery
16 | 171300010000 |Ladowarka Adapter
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Waga na wozku hydraulicznym
recznym

Wykaz czesci zamiennych
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Wykaz czesci zamiennych recznego wézka podnosnego KPZ 71-7
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Pozycja Article Artikel ] Artykut ilos¢ Nr. Artykutu
1. |[Screw Schraube Sruba 2 171700000100
2. |Washer Scheibe Podktadka 2 171700000200
3. |Nut Mutter Nakretka 2 171700000300
4. |Weighing Fork Wagegabel Naktadka widet 1 171700000400
5. |Washer Scheibe Podktadka 4 171700000500
6. |Washer Scheibe Podktadka 2 171700000600
7. |Screw Schraube Sruba 2 171700000700

8 |Indicator Housing |Gehause Wieza wyswietlacza 1 171700000800
9. |Bolt Bolzen Sruba 1 171700000900
10. [Lifting Assembly Hebegelenk Dzwignia przednia 2 171700001000
11. |Bolt Bolzen Sruba 2 171700001100
12. |Hydraulic Unit Hydraulik Hydraulika 1 171700001200
13. [(Wheel, Rubber Lenkrad Gummi Koto gumowe 2 171700001300
14. |Bearing Kugellager tozysko 2 171700001400
15. |Halv washer Halbscheibe Podktadka 1 171700001500
16. |Washer Scheibe Podktadka 2 171700001600
17. [Ring ring Zimering 2 171700001700
18. ([Shutter Abedeckung Zabezpieczenie 2 171700001800
19. |Ring Ring Zimering 1 171700001900
20. [Ring ring Zimering 2 171700002000
21. (Axle Achse 0s$ 1 171700002100
22. |Frame Grundgestell Rama wozka 1 171700002200
23. |Oadcell Wagezelle Tensometry 4 171700002300
24. |Screw Schraube Sruba 8 171700002400
25. |(Washer Scheibe Podktadka 8 171700002500
26. |Bolt Bolzen Sruba 2 171700002600
27. |Fork Gabel tacznik ciegna 2 171700002700
28. |[Ring Ring Zimering 2 171700002800
29. |Rod Assembly Schubstange Ciegno 2 171700002900
30. |Nut Mutter Nakretka 4 171700003000
31. |Pin Sicherung Kotek 16 171700003100
32. |Bolt Bolzen Sruba 2 171700003200
33. |Ring Ring Zimering 2 171700003300
34. |Bolt Bolzen Sruba 4 171700003400
35. |Link Assembly Radarm Dzwignia tylnia 2 171700003500
36. |Tandem wheel Tandemrad Wozek tandemu 2 171700003600
37 |Single wheel Einzelrad Rolka 2 171700003700
38 |Roller Rolle Rolka 2 171700003800
39 |Washer Scheibe Podktadka 4 171700003900
40 ([Bush Buchse Tuleja 2 171700004000
41 |Lubrication nipple |Schmiernippel Kalamitka 8 171700004100
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Wykaz czesci zamiennych recznego wézka podnosnego KPZ 71-7
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Pozycja Article Artikel Artykut ilos¢ Nr. Artykutu
B101 [Spring Feder Sprezyna 1 1717000B1010
B102 |Pin Stift Kotek 2 1717000B1020
B103 |Roller Rolle Rolka 1 1717000B1030
B104 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1040
B105 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1050
B106 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1060
B107 |Handle Griff Uchwyt 1 1717000B1070
B108 |Handle tube Griff Rohr Dyszel 1 1717000B1080
B109 [Shaft Welle Oska 1 1717000B1090
B110 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1100
B111 |Roller Rolle Rolka 1 1717000B1110
B112 |Bush Buchse Tuleja 1 1717000B1120
B113 |Pull Polc Ciegno 1 1717000B1130
B114 |Bush Buchse Tuleja 2 1717000B1140
B115 |Chain Kette tancuch 1 1717000B1150
B116 |Nut Mutter Nakretka 1 1717000B1160
B117 |PIN Stift Kotek 2 1717000B1170
B118 |Shaft Welle Oska 1 1717000B1180
B119 |Plug Stecker Zaslepka 1 1717000B1190
B120 [Washer Scheibe Podktadka 2 1717000B1200
B121 |Spring Feder Sprezyna 1 1717000B1210
B122 |Spindle Spindel Wrzeciono 1 1717000B1220
B123 [Seat Sitz Gniazdo 1 1717000B1230
B124 |Ball Kugel Kulka 1 1717000B1240
B125 (Base Platte Korpus 1 1717000B1250
B126 |Washer Scheibe Podktadka 2 1717000B1260
B127 |Pin Stift Kotek 2 1717000B1270
B128 |0-Ring 0O-Ring Oring 1 1717000B1280
B129 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1290
B130 |O-Ring 0O-Ring Oring 1 1717000B1300
B131 |Axle Sleeve Buchse Tulejka 1 1717000B1310
B132 |O-Ring 0O-Ring Oring 1 1717000B1320
B133 [Bolt Schraube Sruba 1 1717000B1330
B134 |Nut Mutter Nakretka 1 1717000B1340
B135 |Lever Plate Platte Blaszka poziomu 1 1717000B1350
B136 [Bolt Schraube Sruba 1 1717000B1360
B137 |Spring Feder Sprezyna 1 1717000B1370
B138 |Ball Base Schale Tulejka pod kulke | 1 1717000B1380
B139 [Steel Ball Kugel Kulka 1 1717000B1390
B140 |Pin Stift Kotek 1 1717000B1400
B141 |Y-Ring Y-Ring Y-ring 1 1717000B1410
B142 |0-Ring 0O-Ring Oring 1 1717000B1420
B143 |Cylinder Cap Kappe Zaslepka 1 1717000B1430
cylindryczna
B144 |0-Ring 0O-Ring Oring 1 1717000B1440
B145 |Dust Ring Ring Zabezpieczenie 1 1717000B1450
B146 |Y-Ring Y-Ring Yring 1 1717000B1460
B147 |Pump Plunger Ttoczek pompki 1 1717000B1470
B148 |Washer Scheibe Podktadka 1 1717000B1480
B149 |Spring Feder Sprezyna 1 1717000B1490
B150 |Dust Ring Ring Zabezpieczenie 1 1717000B1500
B151 |Y-Ring Y-Ring Yring 1 1717000B1510
B152 |Piston Rod Stange Tiok 1 1717000B1520
B153 [Retaining Ring for Axle Ring Zabezpieczenie 1 1717000B1530
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Wykaz czesci zamiennych recznego wézka podnosnego KPZ 71-7
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Pozycja Article Artikel Artykut ilos¢ Nr. Artykutu
S1 |Locker Endplatte Zamek 1 | 17170000S010
S2 |[Spring Feder Sprezyna 1 17170000S020
S3 |Spring PIN Pin Kotek sprezysty 1 17170000S030
S4 |Handle Griff Uchwyt 1 | 171700005040
S5 |Spring Pin Pin Kotek sprezysty 1 17170000S050
S6 |Nut Mutter Nakretka 1 17170000S060
S7 |Bolt Bolzen Sruba 1 | 17170000S070
S8 |Brake Ling Verbindung Linka hamulca 1 | 17170000S080
S9 [Handle Tube Rohr Dyszel 1 17170000S090
S10 [Screw Schraube Sruba 1 17170000S100
S11 |Washer Scheibe Podktadka 2 | 171700008110
S12 |Nut Mutter Nakretka 1 | 17170000S120
S13 |Shaft Welle Oska 1 | 171700005130
S14 |Nut Mutter Nakretka 4 | 171700008140
S15 |Bolt Bolzen Sruba 4 | 171700005150
S16 |Washer Scheibe Podkiadka 4 | 171700008160
S17 |Plate of Brake Bremsscheibe Tarcz hamulca 2 | 171700005170

S18 [Screw Schraube Sruba 2 | 17170000S180
S19 |Plece of Brake Gehause Szczeki hamulcowe | 2 | 171700005190
S20 (Wheel Rad Koto 2 | 171700005200
S21 [Tube Rohr Rurka 1 | 17170000S210
S22 |Bolt Bolzen Sruba 1| 171700005220
S23 |Nut Mutter Nakretka 1 171700005230
S24 |Bush Buchse Tuleja 2 | 171700005240
S25 |Shaft Welle Oska 2 | 171700005250
S26 |Shaft Welle Oska 1 | 171700005260
S27 [Shaft Welle Oska 1 | 171700005270
S28 |Leer Plate Platte Blaszka 2 | 171700005280
S29 (Bearing Kugellager tozysko 4 | 17170000S290
S30 [Ring for Hole Ring Zimering 4 | 17170000S300
S31 [Half Cirgue Halbring Podktadka 4 | 17170000S310
S32 |Washer Scheibe Podkiadka 2 | 171700008320
S33 [Ring for Axle Ring Zabezpieczenie 2 | 17170000S330
S34 [Dust cover Abdeckung Zabezpieczenie 2 | 17170000S340
S35 [Washer Scheibe Podktadka 2 | 17170000S350
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Klaus-Peter Zander Sp. z 0.0.
Papro¢ 132a
64-300 Nowy Tomysi

Tel.: 061 4421189
Fax: 061 4421190

e-mail: info@kpzwagi.pl
Web: www.kpzwagi.pl
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